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Zatacznik do

SWIADECTWA UZNANIA LABORATORIUM

nr LBU-324/12-24
z dnia 27 maja 2024

Zakres metod badawczych objetych uznaniem

POLIMER LABORATORY Sp. z o0.0.
ul. Ujastek 5b, 31-752 Krakéw

|Lp. Metoda badawcza Badane cechy Dokument odniesienia
1 Badania Niedoskonatos¢ ksztattu oraz nieciagtosci po-wierzchniofPN-EN ISO 17637:2017-02
" |wizualne ztgczy spawanych PN-EN 13018:2016-04
Nieciggtosci powierzchniowe:
— ztgczy spawanych, PN-EN ISO 3452-1:2021-12
5 Badania — odlewow, PN-EN 1371-1:2012
" | penetracyjne — odkuwek stalowych, PN EN 10228-2:2016-07
— rur stalowych bez szwu i spawanych, PN-EN 1SO 10893-4:2011
otwarte na badang powierzchnig
Nieciggtosci powierzchniowe i podpowierzchniowe: PN-EN ISO 9934-1:2017-02
Badania — zlgczy spawanych, PN EN ISO 17638:2017-01
3. |magnetyczne — odlewdw, PN-EN 1369:2013-04
proszkowe — odkuwek stalowych, PN EN 10228-1:2016-07
— rur stalowych bez szwu i spawanych PN-EN ISO 10893-5:2011
Nieciggtosci ztaczy spawanych o grubosci od 8 mm. PN-EN I1SO 16810:2014-06
PN-EN ISO 17640:2019-01
Nieciggtosci ztagczy spawanych o grubosci od 2 mm do |IBUS-TD 07 wersja 07/16
8 mm:
— elementdw ptaskich oraz rur o $rednicach
zewnetrznych wigkszych niz @219,1;
— rur o $rednicach zewnetrznych od @28 do @125.
Nieciggtosci:
— ztgczy spawanych o grubosci od 2 mm do 8 mm, PN-EN 10160:2001
— wyrobéw stalowych ptaskich o grubosci od 6 mm, PN-EN 10308:2004
4. |Badania — pretow stalowych, PN-EN 12680-1:2005
| ultradzwiekowe — odlewdw, PN-EN 10228-3:2016-07
— odkuwek, PN-EN 10228-4:2016-07
— rur stalowych bez szwu i spawanych technikg PN-EN I1SO 10893-8:2011
manualna. Zatgcznik A
PN-EN ISO 10893-8:
2011/A1: 2020-12
PN-EN 1SO 10893-10:2011
Zatgcznik B
PN-EN ISO 10893-10:
2011/A1: 2021-01
Pomiary grubosci w zakresie od 1,2 mm do 500 mm PN-EN I1SO 16809:2019-08
Nieciggtosci technikg promieniowania X i promienio- PN-EN ISO 5579:2014-02
5 Badania wania gamma: PN-EN ISO 17636-1:2023-02
" |radiograficzne — zlgczy spawanych o grubosci do 100 mm, PN-EN ISO 10893-6:2019-04
— odlewéw o grubosci do 100 mm PN-EN 12681-1:2018-01
6 Pomiary twardosci | Pomiar twardo$ci sposobem UCI w zakresie obcigzenia |Procedura nr NL/PB-1.7,
" |metali HV10 wyd. 5 z dnia 21.12.2023
“kata 3 -y pormiarac I » 0dleg  lwyd. 4 z dnia 21.12.2023
ziowych i osiowych
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.Metoda badawcza Badane cechy Dokument odniesienia

" | szczelno$ci zanie, lokalizacje przecieku metodg pecherzykowa

PN-EN 1779:2002
PN EN 1779:2002/A1:2006
PN-EN 1593:2004

Badania Ocena szczelnosci badanych obiektow poprzez wska-

Zawartosc¢ pierwiastkow.

Minimalny zakres detekcji pierwiastkow:
Magnez Mg [0,2 — 0,8%)]

Aluminium Al [0,075 — 0,83%]

Krzem Si [0,014 — 0,12%)]

Fosfor P [0,007 — 0,05%]

Siarka S [0,005 — 0,1%]

Tytan Ti [0,02 — 0,09%]

Wanad V [0,008 — 0,05%]

Chrom Cr [0,004 — 0,035%)]

Mangan Mn [0,003 — 0,04%)]

Zelazo Fe [0,001 - 0,025%] Procedura nr NL/PB-1.8,
Kobalt Co [0,0035 — 0,12%)] wyd. 5 z dnia 20.11.2023
Nikiel Ni [0,0015 — 0,04%]
Miedz Cu [0,0015 — 0,04%)]
Cynk Zn [0,0015 — 0,07%)]
Wolfram W [0,005 — 0,035%]
Otéw Pb [0,0005 — 0,045%)]
Bizmut Bi [0,0005 — 0,035%)]
Cyrkon Zr [0,0005 — 0,012%)]
Niob Nb [0,001 — 0,01%)]
Molibden Mo [0,001 — 0,01%]
Cyna Sn [0,002 — 0,025%)]
Antymon Sb [0,001 — 0,0275%]

Badania
chemiczne.
Metoda
spektrometrii
rentgenowskiej

Nadzoér nad swiadectwem uznania laboratorium

1.

Zmiana zakresu metod badawczych nastepuje na wniosek laboratorium i wymaga przeprowadzenia oceny
laboratorium przez UDT.

Przedtuzenie waznosci swiadectwa uznania UDT nastepuje na wniosek laboratorium, ktéry powinien by¢
ztozony nie pdzniej 4 miesigce przed uptywem jego waznos$ci i wymaga ponownej oceny laboratorium przez
uDT.

. W przypadku nieprzediuzenia waznosci sSwiadectwa uznania, laboratorium, jest usuwane

z rejestru uznanych laboratoriéw.

W przypadku nieprzestrzegania warunkéw okreslonych w niniejszym swiadectwie lub wykonywania przez
laboratorium badan w sposéb niewtasciwy, majacy negatywny wptyw na bezpieczng eksploatacje urzgdzen
technicznych, Prezes UDT moze zawiesi¢ Swiadectwo uznania laboratorium. Informacja o zawieszeniu
Swiadectwa uznania zamieszczana jest w rejestrze uznanych laboratoriow.

Prezes UDT, zawieszajgc Swiadectwo uznania laboratorium, wyznacza termin usuniecia uchybien stanowia-
cych podstawe zawieszenia, po ktérego uptywie, w razie ich nieusuniecia, cofa $wiadectwo uznania labora-
torium.

UDT moze przeprowadzac niezapowiedziane kontrole w siedzibie laboratorium lub w miejscu wykonywania
badan laboratoryjnych. Podczas tych kontroli UDT moze przeprowadzac lub zleca¢ przeprowadzenie badan
majgcych na celu weryfikacje badan wykonywanych przez uznane laboratorium.

Kontrole o ktérych mowa w punkcie 6 nie sg przeprowadzane w przypadku laboratoridow, ktérych dziatalnos¢
objeta jest systemem jakosci zgodnym z Polskimi Normami, zatwierdzonym i nadzorowanym przez Prezesa
UDT.

UDT zastrzega sobie prawo uczestnictwa w badaniach i bezposredniego nadzoru nad badaniami, ktérych
wyniki brane sg pod uwage przez UDT, przy wydawaniu decyzji w sprawie eksploatacji urzadzen.
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